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□ 



• aus sonstigen Grlinden von 
ausgeschlossen ist, namlich wegen 

b) das europaische Patent die Erfindung nicht so 
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Begriindung: 



Unseren Einspruch gegen das Europaische Patent 1 722 650 Bl der VELCRO 
INDUSTRIES B.V. Curacao mit US-Prioritat vom 23. Januar 2004 und mit 
Veroffentlichungstag der Bekanntmachung der Patenterteilung vom 26. September 
2007 begrunden wir wie folgt. 



la.) Der mit dem Einspruch angegriffene Patentanspruch 1 betrifft 

A method of making a touch fastener having a non-planar topography, the 
method comprising: 

providing a sheet form base, the sheet form base having an upper face, 
a lower face, the upper face of the base carrying a plurality of male 
fastener elements, each fastener element having a stem molded 
integrally with and extending from the upper face of the sheet form 
base; and 

subsequently thermoforming the sheet form base to provide the base 
with a non-planar topography. 

Durch die WO 00/54959 (Dokument D1) mit Veroffentlichungsdatum 
21 . September 2000, ist ein identisches Verfahren zur Herstellung eines 
Klettverschlusses 10 bekannt mit einer nicht ebenen Topographie bzw. 
Oberflachenstruktur, wobei das Verfahren umfasst: Bereitstellen eines 
schichtformigen Tragers 10, wobei der schichtformige Trager eine Oberseite 
und eine Unterseite hat, wobei die Oberseite des Tragers eine Vielzahl von 
mannlichen Verschlusselementen tragt, wobei jedes Verschlusselement einen 
Schaft hat, der integral mit ihm geformt ist und sich von der Oberseite des 
schichtformigen Tragers erstreckt; und danach Thermoformen des 
schichtformigen Tragers mittels des Formgebungswerkzeuges 12, urn den 
Trager mit einer nicht ebenen Topographie bereitzustellen. 
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So beschreibt die WO-Veroffentlichung (D1) im geltenden Patentanspruch 1 
ein Verfahren zum Herstellen von Formteilen aus HaftverschluGteilen 10, 
bestehend aus einem thermisch verformbaren Kunststoffmaterial, bei dem das 
jeweilige HaftverschluBteil 10 zumindest auf seine Formgebungstemperatur 
erwarmt und dann mittels mindestens eines Formgebungswerkzeuges 12 in 
seine vorgebbare Formgestalt gebracht wird (Thermoformen). 

Als Ausgangsmaterial fiir das thermisch zu zuformende HaftverschluBteil 
verweist die WO-Veroffentlichung in Spalte 3, Zeilen 24 bis 26 (D1) auf einen 
MikrohaftverschluG, wie er gemaK der Lehre der DE 198 28 856 CI 
(Dokument D2; veroffentlicht am 7. Oktober 99) herstellbar ist. 

Das bekannte Herstellverfahren nach der deutschen Binder-Patentschrift 
betrifft im Sinne der angegriffenen anspruchsgemaGen Losung nach Anspruch 
2 des europaischen Velcro-Patentes ein Verfahren, bei dem mittels einer 
Extrusionsduse 1 geschmolzenes Harz, beispielsweise in Form eines 
thermoplastischen Kunststoffmaterials, einem Spalt zwischen einer Formwalze 
5 und einer Druckwalze 3 zugefuhrt wird, wobei auf der Formwalze 5 ein 
Formgebungssieb 11,13 angeordnet ist, das Kavitaten aufweist zur Bildung 
von mannlichen Verschlu&elementen 21, die einstiickig mit dem 
flachenformigen Trager 1 7 des HaftverschluBteils verbunden sind. Auch bei 
der bekannten Losung nach der deutschen Binder-Patentschrift wird also das 
Kunststoffmaterial zur Bildung der HaftverschluBteile in die Kavitaten 
eingeformt, urn dann anschlie&end durch Abziehen des VerschluBmaterials 
aus den Kavitaten das fertige HaftverschluGprodukt zu erhalten, das gemaS der 
Lehre der WO-Veroffentlichung (D1) dann dem Thermo- 
Formgebungsverfahren zugefuhrt wird. Es ist fur einen Fachmann eine 
Selbstverstandlichkeit bei dahingehenden Verfahrensablaufen diesen entweder 
kontinuierlich zu gestalten oder bevorzugt Pufferbereiche vorzusehen, um 
eine Zwischenlagerung des VerschluBmaterials vor dem 
Thermoformgebungsverfahren zu erreichen. 
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Zusammenfassend bleibt daherfestzustellen, dass die hierauf gerichteten 
Verfahrensgegenstande nach den Patentanspriichen 1 bis 3 der europaischen 
Velcro-Schrift durch den aufgezeigten Stand der Technik in 
neuheitsschadlicher Weise vorweggenommen sind. 

lb.) Die genannte WO-Veroffentlichung (D1) wurde seinerzeit im europaischen 
Prufungsverfahren im Hinblick auf einen Stand der Technik nach der DE 196 
03 145 A1 mit Offenlegungstag 31. Juli 97 (Dokument D3) nicht erteilt. Die 
dahingehende deutsche Patentschrift zeigt gleichfalls ein 
Thermoformgebungsverfahren unter Einsatz von Vakuum, bei dem sich ein 
Halbzeug 1 1 als Trager mit Erhebungen 1 6 topographisch verformen lafct. Die 
V-formig ausgebildeten Erhebungen 16 bilden eine Art „Hinterschnitt" aus, der 
es erlaubt im Sinne eines HaftverschluGteils die Erhebungen mit 
korrespondierendem Verschluftmaterial, wie beispielsweise Schlaufen, in 
wiederldsbaren Eingriff zu bringen (vgl. Spalte 5, Zeilen 54 bis 68 der D3). 
Wahrend die Binder WO-Veroffentlichung (D1) als VerschluBmaterial 
thermoplastisches Kunststoffmaterial, wie Polypropylen (Seite 8, Absatz 1 der 
DDangibt, zeigt die DE 196 03 145 A1 (D3) in Spalte 4, Zeilen 44ffnoch 
weitere Kunststoffmaterialien auf, wie Polyethylen (PE), PVC 
(Polyvinylchlorid), Polystrol (PS) sowie sogenannte ABS-Polymerisate und 
gleichfalls Polypropylen (PP). Wie die beigefiigte Seite 489 (Dokument D4) 
aus Saechtling Kunststoff Taschenbuch, 30. Ausgabe, belegt, dienen zur 
Herstellung von Strukturschaumerzeugnissen neben Polystyrol-Materialien (PS) 
auch ABS-Formmassen. 

Da mithin die Harzmaterialien gemaft Inhalt des angegriffenen 
Patentanspruches 5 der europaischen Patentschrift 1 722 650 B1 im Rahmen 
von Thermoformgebungsverfahren fur HaftverschluGteile vollumfanglich 
bekannt sind, handelt es sich insoweitauch zumindest teilweise um 
sogenannte quervernetzbare Harze, so dass das hierauf eingeschrankte 
Verfahren nach dem angegriffenen Patentanspruch 4 des europaischen 
Patentes 1 722 650 B1 gleichfalls keine Rechtswirkung entfalten kann. 
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Dass gemaft dem angegriffenen Verfahrensanspruch 6 die Kopfe zusammen 
mit den Stielen als Verschluftelement fur korrespondierende 
VerschlulSelemente eines anderen HaftverschluGteils, wie Schlingen oder 
Schlaufenmaterial konzipiert sind, ergibt sich aus den Verwendungsangaben in 
Spalte 1 , Zeilen 1 7 ff der DE 1 98 28 856 CI (D2). 

Wie bereits dargelegt (D3), bilden die dort erwahnten Harzmaterialien PS und 
ABS auch Strukturschaumerzeugnisse aus, so dass der hierauf gerichtete 
Patentanspruch 7 des Europaischen Streitpatentes 1 722 650 B1 nicht 
rechtsbestandig ist. Im Sinne des angegriffenen Anspruchs 8, an der Unterseite 
des zu formenden Haftverschlufcteils ein Vakuum zu verwenden, ist 
Gegenstand der DE 196 03 145 A1 (D3), wobei das dahingehende Vakuum 
Ziehen- bzw. Vakuumformen in Spalte 4, Zeilen 49 bis 65, beschrieben ist. 

Die Materialstarkeangaben in Anspruch 9 sowie die beanspruchten 
Temperaturbereiche im Anspruch 10 ergeben sich fur einen 
Durchschnittsfachmann auf dem Gebiet der HaftverschluGtechnologie aus 
ZweckmaGigkeitsuberlegungen heraus, sofern er ein aus Kunststoff 
aufgebautes HaftverschluGteil thermoformen will. Was die genannten 
Temperaturbereiche anbelangt, sind diese ohnehin Gegenstand des 
Offenbarungsgehaltes von D3 (vgl. Spalte 4, Zeilen 43 bis 48 der DE 
196 03 145 A1). Des weiteren konnen auch die Anspruche 11 bis 13 einen 
Patentschutz nicht rechtfertigen, da sich die dahingehenden Merkmale im 
skizzierten Umfang bereits aus dem vorstehend genannten Stand derTechnik 
ergeben; so zeigt beispielsweise Dokument D1 bereits den 
Thermoformvorgang fur einen schichtformigen Trager in eine offene Schale im 
Umfang des Formgebungswerkzeuges 12. 



ID 



Der KlettverschluBartikel nach den Patentanspruchen 14 bis 17 sowie der 
Formeinsatz nach den Anspruchen 18 bis 25 sind so Gegenstand der Binder- 
WO-Veroffentlichung (D1). Da das Formgebungswerkzeug 12 nach D1 eine 
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gewellte Struktur aufweist, weist insoweit das damit thermogeformte 
KlettverschluGteil gleichfalls die Struktur des Werkzeuges in der Art einer sich 
wiederholenden V-Form oder in der Art eines Wellenmusters auf. 

III) Im Sinne der angegriffenen Patentanspruche 26 und 27 der EP 1 722 650 B1 
ein Klettverschluftteil mit nicht ebener Topograph ie auf einem Rahmen zu 
verwenden, ist fur einen Fachmann nahegelegt durch die EP 0 806 158 B1 
(Dokument D5) und durch die US-Patentschrift 4,744,848 (Dokument D6). 
Dokument D5 I eh rt den Fachmann unter anderem, ein Fensterrahmenteil mit 
einem HaftverschluGteil zu versehen, um dergestalt ein Fliegenschutzgitter 7 
anbringen zu kdnnen. Wenn es dem Fachmann durch D1 bekannt ist, auch 
VerschluGmaterialien mit nicht ebener Topographie herzustellen, ist es 
selbstverstandlich, beispielsweise bei unebenen Rahmenverlaufen, im Sinne 
von D5 das thermogeformte HaftverschluGteil nach der Lehre der Dl 
einzusetzen. Der dahingehende Gedanke drangt sich dem Fachmann auch 
nach Studium der D6 auf, die das Vakuumtiefziehen von Teppichmaterial 
lehrt unter Einsatz von Rahmenteilen nach D6 (vgl. Fig. 5, 10 und 1 1 der D6). 
Dass an die Stelle des Teppichmaterials auch ein KlettenhaftverschluBmateria! 
treten konnte, ist jedem Fachmann eingangig. 

Insoweit sind also auch die Anspriiche 26 und 27 als nicht rechtsbestandig 
anzusehen. 

IV) Sofern die weiteren Verfahrensanspriiche 28 bis 32 darauf gerichtet sind, 
thermogeformte HaftverschluRteile mit nicht ebener Topographie als 
Bestandteil von Schaumformen einzusetzen, um dergestalt unter Eingehen 
einer Verbindung mit dem Schaummaterial eines Polstetteils das spatere 
Befestigen von Polsterbezugmaterialien zu ermoglichen, ist dies in der WO- 
Veroffentlichung (D1) auf Seite 2, Abs.2, beschrieben. Insoweit sei flankierend 
auf die vorveroffentlichte DE 197 52 763 A1 (Dokument D7) verwiesen, die 
das Einbringen eines wie auch immer gearteten HaftverschluBteils in eine 



6 



Schaumform aufzeigt. Auch insoweit sind also die Patentanspruche 28 bis 32 
nicht als rechtsbestandig anzusehen. 

Wie die obigen Ausfuhrungen belegen, ist das Europaische Patent a 722 650B1 
wegen fehlender Neuheit, respektive fehlender erfinderischer Tatigkeit im gesamten 
Umfang zu widerrufen. Sofern sich die Patentinhaberin noch auf gewisse 
Teilmerkmale zuruckziehen sollte, wird insoweit noch zusatzlich auf den im 
Prufungsverfahren angefiihrten Stand der Technik verwiesen, der auch im 
vorliegenden Einspruchsverfahren vollumfanglich zum Gegenstand der Betrachtung 
zu machen ist. 



PCT 
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(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EPO0/0IO53 

(22) Internationales Anmeldedatum: 10. Febniar 2000 (10.02.00) 



(30) Prioritatsdaten: 
199 11 760.8 
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Neustadt (DE). F & G KUNSTSTOFFTECHNIK GMBH 
[DE/DE]; Haupststr. 10a, D-84155 Bodenkirehen (DE). 

(72) Erflnder; und 

(75) Erfinder/Anraelder (nur fur US): FUSSEDER Josef 
[DE/DE]; Hauptstr. 10a, D-84155 Bodenkirehen (DE). 
WIESMAYER, Otto [DE/DE]; Forstfeldweg 21. D-93333 
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Verofientlicht 

Mit internationalem Recherchenberkht. 



(54) Title: METHOD FOR PRODUCING MOLDED PARTS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON FORMTEILEN 

(57) Abstract 

The invention relates to a method for pro- 
ducing molded parts from interlocking fasten- 
ing elements (10) which consist of a thermode- 
formable plastic material. The respective inter- 
locking fastening element (10) is heated at least to 
its molding temperature and is then brought into 
the defined shape by way of at least one mold- 
ing tool (12). The invention provides a method 
for producing molded parts in the form of inter- 
locking fastening elements that affords geometries 
of the interlocking fastening elements that can be 
produced at low costs and that can be immediately 
used for a large number of applications. 

(57) Zusarnmenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum 
Herstellen von Formteilen aus Haftverschlufiteilen 
(10) bestehend aus einem thermisch verform- 
baren Kunststoffmaterial, bei dem das jeweilige 
HaftverschluBteil (10) zumindest auf seine For- 
mgebungstemperatur erwarmt und dann mittels 
mindestens eines Formgebungswerkzeuges (12) 
in seine vorgebbare Formgestalt gebracht wird. 
Hierdurch ist ein Verfahren zum Herstellen von 
Formteilen als HaftverschluBteilen zur VerfDgung 
gestellt, das zu HaftverschluBteilgeometrien filhrt, 
die sich kostengOnstig herstellen lassen und die 
fur eine Vielzahl von AnwendungsfUllen unmit- 
telbar einsetzbar sind. 
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